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[Rozwigzania dld
urzagdzen laserowych




Oferta LASAL™

Zapadta decyzja o zakupie urzadzenia laserowego do Paristwa firmy. Tak wazna inwestycja wymaga gwa-
rancji wysokiej jakosci i niezawodnosci sprzetu. Jak to sobie zapewnic¢?

Panstwa laser moze wymagac zastosowania gazu rezonatorowego i technologicznego. Wtasciwy wybor
gazu i jego poprawne uzytkowanie zapewnig niezawodnos¢ i wysokg wydajnos¢ urzadzenia laserowego.

LASAL™ to nie tylko cata gama gazéw, to rowniez synonim jakosci
I petnego serwisu. Dyspozycyjnosc i dostepnosc¢ serwisu Air Liquide
stanowi gwarancje profesjonalizmu i wysokich kompetencji na catym
Swiecie. Trzy centra badawcze gwarantujg state rozszerzanie oferty
LASAL™ dla laseréw CO: i Excimerowych. Produkty LASAL™ sg tak
opracowywane, aby zapewni¢ optymalne bezpieczenstwo pracy dla
operatora i urzgdzenia laserowego.

Od dzi§ gaz i jego dystrybucja beda naszym zadcmiem.

Air Liquide dostarcza petng game gazoéw rezonatorowych i technologicznych, spetniajgcych najwyzsze
standardy czystosci, dla kazdego urzadzenia laserowego.

Gazy rezonatorowe

Wybdr i jako$¢ gazu do rezonatora bezposrednio wptywa na sprawnosc¢ zrodet wigzki laserowej, zywotnosé
optyki urzagdzenia, stabilnos¢ | optymalizacje generowanej mocy. Dlatego wszystkie gazy linii LASAL™
sg poddawane surowej kontroli pod wzgledem dopuszczalnych zanieczyszczen, takich jak para wodna,
weglowodory | czgsteczki state.

Skiad [0/0] \P CO: He H: O: Xe CO
LASAL™ 1 100

LASAL™ 2 100

LASAL™ 4 100

LASAL™ 41 314 3,14 reszta

LASAL™ 53 13,5 4,5 reszta

LASAL™ 66 35 5 reszta

LASAL™ 78 26 4 reszta

LASAL™ 81 15 3,875 reszta 0,27

LASAL™ 83 reszta 5 40

LASAL™ 105 reszta 8 28

LASAL™ 201 19 4 reszta 3 3 6
LASAL™ P51 15,6 34 reszta

LASAL™ P61 24,4 1,7 reszta




Gazy technologiczne

Dla kazdego zastosowania, gama produktéw LASAL™ spetnia wymagania w zakresie wydajnosci produk-
cyjnej, jakosci | powtarzalnosci. Nasza linia gazow technologicznych LASAL™ gwarantuje optymalng prace
Panistwa urzadzenia laserowego:

« LASAL™ 2001
Do ciecia laserowego stali nierdzewnych stosuje sie gaz obojetny — azot. Aby uzyskac¢ najlepszg jakos¢
ciecia bez koniecznosci dalszej obrébki krawedzi (np. przed spawaniem), nalezy stosowac azot wysokie;
jakosci. Air Liquide opracowato LASAL™ 2001 — azot o czystosci N50 (99,999%), ktérego jakos¢, podobnie
jak wszystkie gazy linii LASAL™, jest kontrolowana podczas produkgji, napetniania oraz dostawy. Aktualnie
LASAL™ 2001 stosowany jest rowniez do ciecia wysokowydajnego stali weglowych niewielkich grubosci.

« LASAL™ 2003
Do ciecia laserowego stali weglowych stosuje sie zwykle tlen, wykorzystujgc podczas ciecia reakcje egzo-
termiczng z zelazem. Poznanie wszystkich zanieczyszczen majgcych wptyw na proces ciecia umozliwito
Air Liquide opracowanie LASAL™ 2003 — tlenu o czystosci N35 (99,95%). W poréwnaniu do tlenu technicz-
nego, LASAL™ 2003 umozliwia osiggniecie statego wzrostu predkosci ciecia o 10—40%, przy zapewnieniu
lepszej jakosci krawedzi cietych.

« LASAL™ MIX O5
Do ciecia laserowego stali weglowych o Srednich grubosciach 8-20 mm, w zaleznosci od mocy lasera
Swiattowodowego, Air Liquide rekomenduje zastosowanie mieszanki LASAL™ MIX 05 — 95% azot o czys-
tosci N60 + 5% tlen o czystosci N35. Rozwigzanie to tgczy zalety wysokowydajnego ciecia w azocie
z wysokg jakoscig ciecia w tlenie. Dodatek tlenu znaczgco zwieksza rzadkoptynnos¢ metalu topione;
krawedzi, przez co usuwanie stopionego metalu zachodzi znacznie tatwiej, a w konsekwencji przektada
sie na zdecydowang redukcje ci$nienia gazu tngcego oraz wzrost predkosci ciecia.

Dostawy gazow

Air Liquide oferuje szybkie i sprawne dostawy gazéw w op-
tymalny dla Paristwa sposob:

* butle,

+ wigzki butlowe,

+ skid tanki,

+ zbiorniki kriogeniczne.

Nasza nowoczesna flota zapewnia dostawy w réznorodnych
warunkach pogodowych, a przeszkoleni i doswiadczeni
pracownicy magazynowi i kierowcy gwarantujg bezpieczne
dowiezienie produktéw do naszych Klientow.

Armatura

Osprzet i procedury uzytkowania gwarantujg utrzymanie jakosci LASAL™az do momentu podtgczenia do
urzadzenia laserowego. Wtasciwy dobdr armatury, jej poprawne zamontowanie oraz uzytkowanie zapewnig
niezawodnosc¢ | wydajnosc¢ urzgdzenia laserowego. Dla dystrybucji gazéw rezonatorowych i technologicznych
oferujemy kompleksowe instalacje obejmujgce: panele rozprezania, reduktory, moduty sieciowe, punkty
poboru oraz dysze spawalnicze.



Kontakt

Air Liquide Polska Sp. z 0.0.

ul. Jasnogorska 9, 31-358 Krakdw

tel.: +48 12 627 93 00

e-mail: airliquide.polska@airliquide.com

@ AirLiquide

Grupa Air Liquide, obecna w 59 krajach, zatrudniajgca okoto 65 000 pracownikéw i obstugujgca 4,3 miliona klientow i pacjentow, jest swiatowym liderem
w dziedzinie gazdw, echnologii i ustug dla przemystu i ochrony zdrowia.



