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Projekiowdnie ekonomicznego
DIocesu. SpPawWaNIca




Jak ekonomiczna jest
produkcija spawalnicza?

Zwiekszenie wydajnosci procesow spawania nie jest tatwe.
Aby uzyskac potencjalne oszczednosci, konieczna jest analiza
i ocena wszystkich etapow procesu.

Tylko na tej podstawie mozliwa jest ich optymalizacja.

Air Liquide oferuje Paristwu program Value4 Welding,
ktéry optymalizuje procesy spawalnicze.

Pomaga on zidentyfikowac ukryte koszty i w ten sposob
zwiekszy¢ efektywnos$¢ catego procesu spawania.

Identyfikacja
Ocena

Optymalizacja

Nasz program Value Welding
pomaga zoptymalizowac
procesy spawania.




Czy znajqg Panstwo koszty
procesu spawania’

Ciecie ptomieniowe,
plazmowe 1 laserowe

= Czy wybrano optymalny gaz?

= Czy osiggnieto wysoka predkosc
ciecia?

= Czy wydajnosc jest zadowalajgca?

Spawanie TIG

= Czy spoina ma dobrg jakosc¢?

= Jak wysokie sg koszty usuwania
niezgodnosci dotyczacych
koloréw odpuszczania?

= Czy mozna zwiekszy¢ predkosc
spawania?

= Jak oceni¢ zuzycie elektrod i dysz
gazowych?

Produktywnosé
i wydajnosé stanowiq
podstawe dobrych
wynikow.

Automatyczne
i polautomatyczne
spawanie MIG/MAG

= Jaki jest czas catej operacji spawania?

= Czy ustawiono prawidtowy przeptyw
gazu?

= Jak wysokie jest zuzycie
materiatow spawalniczych
i koncowek pradowych?

= Czy mozna zwiekszy¢ predkosé
Sspawania?

= Jak wysokie sg koszty usuwania
odpryskéw i krzemianow?



Value Welding

Identyfikacja czynnikow
wplywdajgcych na koszty
prac spawdadlniczych

Wspieramy klientow w optymalizacji proceséw spawania.
Wspotpracujemy z Panstwem w celu identyfikacji i oceny czynnikow wptywajgcych
na koszty oraz przedstawiamy zalecenia dotyczgce oszczednosci.

Etap 1 Etap 2 Etap 3

Identyfikacja czynnikow Ocena produkciji Prezentacja mozliwych
wplywajacych na koszty  spawdalniczej optymalizacii

= Analiza procesu spawania = Oszacowanie potencjalnych = Prezentacja wynikow i raport

= Okreslenie mozliwej redukciji oszezednosci = Wspdlne przyjecie modelu

kosztow = Przedstawienie sposobow optymalizacji produkgji
na obnizenie kosztow spawalniczej

= Opracowanie planu usprawnien

(¥ Do 1 dnia (¥ Do 1 dnia




Optymalizacja procesdow Wsparcie

spawania i weryfikacja
= Wdrozenie srodkow okreslonych = Dokumentacja wynikéw
W etapie 3 = Wsparcie techniczne po
= Wsparcie pracownikow podczas wdrozeniu w celu osiggniecia
wdrazania dfugoterminowych wynikow
= Podejmowanie srodkdéw = Szkolenie pracownikéw

towarzyszgcych realizacji dziatan

\ . \ W zaleznosci
@ Do 1 tygodnia od Wymagah

Nikolas Thibault, dyrektor
zarzadzajacy francuskiej firmy
z branzy mechanicznej,
produkujgcej maszyny do zbioru
plondw, ktéra wdrozyta program
Value4Welding z Air Liquide



Value4Welding

Wdrozenie naszego programu
wykazato mozliwg optymalizacie.

Wartosci

Optymalne
wartosci

klienta
(rzeczywiste)

Roczne zuzycie gazu
(m) 03923 ST Ston obecny
Nadmierne zuzycie drutu
Roczne zuzycie drutu ) o )
&g) 45000 33750 Nadmierne tworzenie sie odpryskow

-+ Zbyt wysokie zuzycie gazu
Ukladanie spoin

% - Zbyt niska wydajnos¢ procesu spawania

- Zmniejszenie naktadu pracy na usuwanie
nlezgoanSC|

Tworzenie
krzemiomow (%)

Minimalizacja zuzycia drutu i gazu

Czas catej operacii
spawania (%)

- Ograniczenie emisji dymow

Tworzenie odpryskow
(%) Oczeklwcmlct

Wspolczynnik 0,141 0,159 PotenCJCtlne oszczednosci

gaz/drut

= 1 Redukcja kosztéw pracy 0 23%

EEDAY 9 Minimalizacja zuzycia drutu o0 25%

podczas spawanic

(1/min) + Zmniejszenie zuzycia gazu 0 15%
. . . %

S _ R

(m/h)

Dzieki naszemu wspdrciu zoptymalizowdno
Procesy spawania i zaoszczedzono:

]. 2 2 tygodnie

Poniedziatek| rOlbOCZEe Na usuwanie
niezgodnosci

2590 arutu dzieki
100% uktadaniu spoiny

15 0/0 gazu ' ‘ 18 0/0 emisji dymow
ostonowego .‘ spawdlniczych



Value Welding
Panstwa korzysci

Szczego+owa analiza procesow spawania w celu
|dentyﬁka0;| czynnikow” Wp’rywa]acych na koszty

Identyﬂkaqa nowych koncepCJl dla
trwa+ego obnizenia zuzyma | kosztow
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Kontakt

Air Liquide Polska Sp. z 0.0.

ul. Jasnogorska 9, 31-358 Krakow

tel: +48 12 627 93 00

e-mail: airliquide.polska@airliquide.com

@ AirLiquide

Grupa Air Liquide, obecna w 60 krajach, zatrudniajgca okoto 66 500 pracownikéw i obstugujgca ponad 4 miliony klientow i pacjentéw, jest
Swiatowym liderem w dziedznie gazéw, technologii i ustug dla przemystu i ochrony zdrowia.



