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Remineralizacia wody

Rozwigzanie zapewnid:

» zgodnos¢ z wymogami dotyczgcymi

Zywnosci i napojow,

» doktadng kontrole pH,

s stabilizacje twardosci wody,

» brak niebezpiecznych pozostatosci
W postaci soli,

" 0szczednosE enerdii,

® rozwidgzanie “pod klucz”.

Wyzwania branzy

Najwiekszym zastosowaniem dwutlenku wegla (CO,) do
uzdatniania wody pitnej jest remineralizacja. Aplikacja
ta jest stosowana do zwiekszenia twardosci naturalnie
miekkich waéd lub wéd zmiekczonych w procesie uz-
datniania poprzez nanofiltracje lub odwrécong osmoze.
Dla wody pitnej wymagany jest przez normy odpowiedni
poziom twardosci wody.

Po odsoleniu poziom mineratow w wodzie staje sie bar-
dzo niski. Dlatego musi ona zosta¢ remineralizowana
w celu ponownego wigczenia do niej elementow, ktore
sprawiaja, ze nadaje sie do picia i jest niekorozyjna.

Dodanie wapna lub kamienia wapiennego wraz z kwa-
sem jest niezbednym krokiem w procesie remineraliza-
cji. A stosowanie CO, jest praktycznie obowigzkowym
zabiegiem w tym procesie.

Rozwigzanie

Nexelia™ dla remineralizacji wody to kompleksowe
rozwigzanie, ktére obejmuje gazy, wiedze specjalistycz-
ng z zakresu proceséw oraz technologie aplikacyjne.
Podobnie jak dla wszystkich rozwigzan pod marka
Nexelia™, scisle wspotpracujemy z Paristwem, by wstep-
nie zdefiniowac¢ wyniki i dgzymy do ich osiggnigcia.

Nexelia™ dla remineralizacji wody zapewnia wiedze
specjalistyczng w zakresie projektowania systemow
i urzadzen do bezpiecznego i efektywnego rozpuszcza-
nia dwutlenku wegla w wodzie. Rozwigzanie obejmuje
dostawy ciektego CO,, szafe kontrolno-sterujgcy oraz
mieszalniki statyczne lub systemy wtryskowe w trybie
rurkowym lub obejscia.

Korzysci dla uzytkownika

» Zgodnose z restrykcyjnymi przepisami
Zgodnos¢ dwutlenku wegla z najnowszymi wytycznymi Inter-

national Society of Beverage Technologists (ISBT), europejska
norma EN936 oraz lokalnymi przepisami.

Zgodnos¢ tancucha dostaw dwutlenku wegla z systemem
zarzadzania bezpieczerstwem zywnosci Air Liquide.

» Wysoka wydajnosé

Nasz projekt techniczny oraz odpowiednie urzadzenia do
wtrysku i mieszania zapewniajg wysoka rozpuszczalnosé
CO, powyzej 95%.

= Doktadna kontrola pH

Podczas gdy niewielka ilos¢ silnych kwaséw (takich jak kwas
siarkowy) moze znacznie zmieni¢ pH, stabszy kwas weglowy
oferuje bardzo doktadng kontrole pH.

» Lepsza jakosE organoleptyczna wody
Miekka woda smakuje jak stona i nie nadaje sie do picia.
Zwiekszenie twardosci wody jest konieczne do dodania mine-
ratow takich jak wapr i magnez, co sprawia, ze woda nadaje sie
do picia nie tylko ze wzgledu na korzysci zdrowotne, ale takze
dla lepszego smaku i aromatu.

» Brak korozji oraz osadow

Dwutlenek wegla znaczaco zmniejsza korozje w urzgdzeniach
i rurociggach, ktéra jest powodowana przez silne kwasy, co
przynosi oszczednosci zwigzane z konserwacja. Dodatkowo
CO, jest znacznie bezpieczniejszy w obstudze w poréwnaniu
z silnymi kwasami.



» Eko-odpowiedzialne dziatanie

Dwutlenek wegla jest produktem pochodzgcym z recyklingu
i nie wytwarza produktéw ubocznych w postaci siarczanow
i chloru. Obecnie dostepnych jest coraz wiecej ekologicznych
Zrodet.

» Niezawodnosc

Zapewniamy ciggtos¢ dostaw CO, oraz konserwacje, aby
zapobiec krytycznym przerwom w pracy instalacji odsalania.
Ponadto oferujemy rozwigzania modutowe zwiekszajgce wy-
dajnos$¢ oczyszczania w miare rozwoju instalacji odsalania.

Nasza oferta

Nexelia™ dla remineralizacji wody
obejmuje:

* Dostawy (CO,):

Oferujemy szereg opcji dostaw gazu, od zbiornikéw magazy-
nowych po dostawy butli. Ponadto mozemy dostarczy¢ sprzet
do odparowania i kontroli ciektego CO,. Poniewaz CO, jest
dostarczany i magazynowany przy podwyzszonych cisnie-
niach, mozna go tatwo i bezpiecznie rozprowadzi¢ w catym
zaprojektowanym systemie dystrybucji, dostosowanym do
indywidualnych wymagan. Instalacje sg analizowane przez
naszych inzynieréw w celu zapewnienia zgodnosci ze wszyst-
kimi najnowszymi standardami bezpieczeristwa.

* Technologie aplikacyjne:

- SZAFA KONTROLNO-STERUJACA (@) zawiera zesp6t za-
worow odpowiedni do sterowania silnikami elektrycznymi
inzektorow gazowych o mocy 22 kW / 45 A, pozwalajacy na
dostarczenie do reaktora gazu w ilosci 200 kg /h.

- Mieszalnik statyczny BICONE (@) pozwala na rozpuszcze-
nie CO, w wodzie do granicy nasycenia.

- DYSZA CS () to system dostarczania CO, oparty na
spadku cisnienia od 0,5 do 1,2 bar, co daje efekt mieszania
cieczy i CO, w stanie gazowym.

-LANCA CO, (@) jest najlepszym sposobem na rozpuszcze-
nie dwutlenku wegla w duzych rurociggach (np. o $rednicy
1,2 m) w strumieniach wody pod cisnieniem.

Wszystkie systemy sg instalowane w szybki i prosty sposab.
SZAFA KONTROLNO-STERUJACA jest umieszczona w pob-
lizu punktu wtrysku i moze by¢ obstugiwana jako samodzielny
system lub zintegrowana z systemem sterowania procesem.
Zawiera ona wszystkie funkcje bezpieczenstwa i awaryjne.

Nasi eksperci zapewniajg petne wsparcie w zakresie uzdat-
niania wody i oczyszczania $ciekow, od audytu aktualnej
wydajnosci systemu napowietrzania po wstepne i szcze-
gotowe projekty, jak rowniez kompletne wdrozenie w ciggu
zaledwie kilku dni, ktére obejmuje uruchomienie, monitoro-
wanie i konserwacje.
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Przykiady
Przyktad nr 1: stacja uzdatnionia wody

* Potrzeba klienta: korekta pH w celu ochrony
rurociggéw przed korozja
— ujecie wody powierzchniowej: 250 000 m?/dzien.

* Nasze rozwigzanie: dodanie CO, przed
dozowaniem wody wapienne;j
— dawkowanie CO,: 15-30 mg/I (wahania sezonowe),
— parownica zainstalowana w komorze wody czystej.

+ Korzysci:

— CO, i wapno powodujg powstanie wodoroweglanow,
ktére tworzg cienkg warstwe na wewnetrznej
powierzchni rur chronigca przed korozja,

— stabilna twardos¢ wody na poziomie 16 mg/I Ca,

— doktadna korekta pH do poziomu 8,4 na wylocie ze
stacji uzdatniania wody,

— brak zuzycia energii potrzebnej do odparowania
ciektego CO,.

Przykiad nr 2: stacja uzdatnionia wody

*+ Potrzeba klienta: kontrola pH i zasadowosci
wody
— ujecie wody powierzchniowej: 138 000 m?/dzien
(dwie linie).

* Nasze rozwigzanie: wtrysk ciektego CO, do
komory wstepnej metoda ,rura w rurze”
— dawkowanie CO,: 25-70 mg/I (6°C — 25°C),
— wstysk na obejsciu.

« Korzysci:
— ciekty CO, umozliwia wysoki przeptyw CO, przy
niskim zapotrzebowaniu na energie
— zasadowo$¢: 20-90 mg CaCO./I,
— stabilna twardos$¢ wody na poziomie 20 mg/I Ca,
— doktadna korekta pH od 7,7-9,5 (wartosé
poczatkowa) do 7,5 (wartosé koncowa).

Kontakt

Air Liquide Polska Sp. z 0.0.

ul. Jasnogorska 9, 31-358 Krakéw

tel.: +48 12 627 93 00

e-mail: airliquide.polska@airliquide.com

Przykitad nr 3: stacja odsalania wody

* Potrzeba klienta: zgodno$¢ z normami
dotyczacymi wody pitnej
— produkcja wody: 20 000 m?/dzien,
— 7Zrédto wapnia: mleko wapienne,
— wymog twardosci: 6°fH-8°fH w zaleznosci od
warunkow pracy odwréconej osmozy.

* Nasze rozwigzanie: dyfuzory na dnie zbiornika
o gtebokosci powyzej 8 m
— wtrysk CO,: 60-70 kg/h,
— sterowanie PID za pomocg zawordw pneumatycznych.

+ Korzysci:
— odpowiednia rownowaga wapniowo-weglanowa
spetniajgca wymagania dotyczace stezenia weglandw
w wodzie pitnej,
— doktadna kontrola pH,
— brak wytrgcania sie osadow i korozji.

Powigzane oferty

* Nexelia™ dla uzdatniania wody powierzchniowej
* Nexelia™ dla uzdatniania wody podziemne;j
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Grupa Air Liquide, obecna w 60 krajach, zatrudniajgca okoto 66 500
pracownikéw i obstugujaca ponad 4 miliony klientéw i pacjentéw, jest
Swiatowym liderem w dziedzinie gazéw, technologii i ustug dla przemystu

i ochrony zdrowia.



