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neelia

[nertyzacia zbiornikow

Rozwigzanie zapewnid:

® ocene czystosci gazu obojetnego
1 jego zuzycie,

= kontrole ciSnienia w przestrzeni
zbiornika nad powierzchniqg cieczy,

s qudyty i onalize zawartosci tlenu,

= obnizenie nakladédw inwestycyjnych
do 40%,

®  bezpieczne, niezawodne rozwigzania.

Wyzwanid branzy

Zapobieganie pozarom i wybuchom stanowi powazne
wyzwanie w przypadku produktéw tatwopalnych. Aby
zminimalizowad ryzyko pozaru lub wybuchu nalezy uni-
kac¢ gromadzenia sie energii oraz usung¢ powietrze be-
dace Zrédtem tlenu. Przemyst w duzej mierze korzysta
Z gazu obojetnego jako sposobu na usuniecie tlenu.

Oprocz obaw zwigzanych z bezpieczenstwem przeciw-
pozarowym, powietrze moze réwniez negatywnie
wptywac na produkty wrazliwe na tlen, wilgo¢ lub inne
zanieczyszczenia. Dlatego tez usuniecie powietrza ze
zbiornikow, naczyn i opakowan ma kluczowe znaczenie
na wszystkich etapach magazynowania i produkcji.

Rozwigzanie

Air Liquide oferuje kompleksowe rozwigzanie Nexelia™
dla inertyzacji zbiornikéw zaprojektowane i dostoso-
wane do Panstwa konkretnych potrzeb, obejmuje oferte
najlepszych gazéw, technologie aplikacyjne oraz wspar-
cie ekspertéw. Podobnie jak dla wszystkich rozwigzan
Nexelia™, scisle wspotpracujemy z Panstwem, by wstep-
nie zdefiniowac wyniki i dgzymy do ich osiggniecia.

Oferta Nexelia™ dla inertyzacji zbiornikéw obejmuje
projekt instalacji i sterowanie procesem, zoptymali-
zowane dostawy gazu obojetnego, szkolenia w zakresie
bezpieczenstwa dotyczgce zapobiegania niedotlenieniu
oraz uruchamiania i obstugi instalacji.

Jesli chcg Paristwo bezpieczne i niezawodne zobojetnié
atmosfere zbiornikow, Air Liquide oferuje skuteczne
rozwigzanie.

Zdlety dla uzytkownika

» Bezpieczehstwo i niezawodnose

Wszystkie proponowane przez Air Liquide urzadzenia moga
by¢ stosowane w wiekszosci typéw instalacji, spetniajac jed-
noczesnie wymagania techniczne i normy bezpieczeristwa
(NFPA', API?, ATEX®). Dostawa azotu na miejscu w zaktadzie
Klienta obejmuje zapasowy zbiornik magazynowy dla zapew-
nienia catkowitej niezawodnosci instalacji.

= Dopdasowdne rozwidgzanica

Aby stworzy¢ spersonalizowane rozwigzanie uwzgledniamy
wielkos$¢, liczbe i zawartos$¢ zbiornikéw, a takze czestotliwosé
oprézniania i harmonogramy produkcji. Nasi specjalisci
pomoga dopasowac rozwigzania w oparciu o dane dotyczace
degradacji i tatwopalnosci, ktére Paristwo podajg dla kon-
kretnych produktéw. Korzystamy z opracowanych przez Air
Liquide modeli prognostycznych by obliczy¢ zmiany objetosci
wystepujgce w przestrzeni nad powierzchnig z powodu wahan
temperatury lub wypompowywania cieczy.

» Oszczednosci

Przeprowadzamy doktadny audyt Panstwa systemu, aby
zwiekszy¢ oszczednosci i zmniejszy¢ natezenie przeptywu.
Pomagamy poprawi¢ wydajnos¢, ograniczajgc szkody spowo-
dowane przez wilgo¢, zawartosc¢ tlenu i zanieczyszczenia
powietrza. Panstwa urzgdzenia sg réwniez chronione przed
negatywnymi skutkami utleniania. Nasza ustuga oferuje
mozliwos¢ optymalizacji zuzycia azotu i sledzenia innych
zmiennych procesowych w celu zminimalizowania zaktécen
na liniach produkecyjnych i optymalizacji kosztow.



Nasza oferta

Nexelia™ dla inertyzacji zbiornikoéw
obejmuje:

* Dostawy gazéw obojetnych:

Gazy Jakosé

- azot (zbiorniki lub - gazy o jakosci przemystowej
generator on-site) - gazy ALIGAL™ do zastosowan
- argon (zbiorniki) do spozywczych (oleje jadalne)

wrazliwych aplikacji

- dwutlenek wegla
(zbiorniki)

* Technologie aplikacyjne:

Kazdy system inertyzacji zbiornika jest zaprojektowany do

ciggtego utrzymywania docelowego nadcisnienia w obudowie

za pomocag dwoch pneumatycznych zaworéw on/off, ktére
regulujg dostarczanie i usuwanie gazu obojetnego.

Oferujemy dwie wersje rozwigzan z asortymentu zaprojekto-

wanego przez Air Liquide.

— SYSTEM-VE to urzadzenie elektroniczne do sterowania
jednym lub dwoma procesami zobojetniania. Mozna
takze podtgczy¢ urzgdzenie do monitorowania tlenu
w gornej czesci zbiornika.

Rurociag

gazowy  Zbiornik

SYSTEM-VE kriogeni‘czny
Detektory Q)
tenu | 4 | .= 4

— SYSTEM-VEM jest przeznaczony do inertyzacji do 60
zbiornikéw za pomoca elektronicznych urzadzen podta-
czonych do jednej gtéwnej jednostki sterujgce;.

Bez wzgledu na to, ktérg konfiguracje Paristwo wybiorg,
oferujemy petne wsparcie naszych ekspertow w zakresie
atmosfery gazu obojetnego, od audytu aktualnej zdolnosci
systemu po petne wdrozenie nowej instalacji, obejmujgce
wstepny i szczegotowy projekt oraz uruchomienie systemu.

SYSTEM-VEM

Przyktady

Przyktad nrl:
podwykonawca z branzy farmaceutycznej

* Potrzeba Klienta: zgodno$¢ ze standardami HSE
grup farmaceutycznych
— 24 zbiorniki,
— przechowywanie acetonu i toluenu.

* Nasze rozwigzanie:
— SYSTEM-VEM,
— dodatkowe monitorowanie O, w gornej czesci zbiornika.

+ Korzysci:
— monitorowanie bezpieczenstwa i identyfikowalnosci
(wymagania HSE),
— 40% nizszy koszt inwestycji w poréwnaniu z systemami
z jednym zbiornikiem,
— nizsze koszty utrzymania i konserwacji.

Przykiad nr 2:
produkcija skladnikéw farby

* Potrzeba Klienta: optymalizacja ochrony gazem
obojetnym
— proces seryjny,
— wiele rozpuszczalnikéw (ksylen, gliceryna) i proszki
(glikol dietylenowy, kwas benzoesowy, kwas ftalowy),
— temperatura destylacji do 260°C.

* Nasze rozwigzanie:

— ocena poziomu zagrozenia w odniesieniu do przepiséw
ATEX®: monitorowanie resztkowego O, podczas catego
procesu,

— czas cyklu i regulacja natezenia przeptywu N,,.

+ Korzysci:

— resztkowa zawarto$c¢ O, ponizej 5%, MOC/2
w najbardziej niebezpiecznej fazie procesu?.

(@ AirLiquide



Przyktad nr 3.
przemystowe zarzgdzanie odpadami
ptynnymi

* Potrzeba Klienta: rozszerzenie dziatalnosci
przemystowej
— 4 zbiorniki magazynowe,
— zarzadzanie ATEX za pomoca poduszki azotowe;.

* Nasze rozwigzanie:
— SYSTEM-VEM,

— dodatkowe monitorowanie O, w gornej czesci zbiornika.

+ Korzysci:
— strefa zagrozenia ATEX Z1 zmniejszyta sie do ATEX Z2,
— 2000 m? uwolnionej przestrzeni do stworzenia sklepu
z czesciami do utrzymania ruchu.

Przyktad nr 4.
produkcja oleju jadalnego

+ Potrzeba Klienta: zabezpieczenie oleju jadalnego
przed utlenianiem podczas przechowywania
i transportu
— utrzymywanie atmosfery gazéw obojetnych w gérnej
czesci zbiornikdw magazynowych.

* Nasze rozwigzanie:
— SYSTEM-VE.

+ Korzysci:
— zoptymalizowane zuzycie gazu dzieki precyzyjnej
regulacji,
— bezpieczne dziatanie,
— identyfikowalnosc.

" National Fire Protection Association = Krajowe Stowarzyszenie ds.
Ochrony Przeciwpozarowe;]

2 American Petroleum Institute = Amerykanski Instytut Naftowy

3 Europejska dyrektywa ATEX 2014/34 / UE obejmuje urzadzenia
i systemy ochronne przeznaczone do uzytku w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem

4 Minimum Oxygen Concentration = Minimalna koncentracja tlenu

Kontakt

Air Liquide Polska Sp. z 0.0.

ul. Jasnogorska 9, 31-358 Krakéw

tel.: +48 12 627 93 00

e-mail: airliquide.polska@airliquide.com

pl.airliquide.com @ Hir I-iqUide

Grupa Air Liquide, obecna w 60 krajach, zatrudniajgca okoto 66 500
pracownikéw i obstugujaca ponad 4 miliony klientéw i pacjentéw, jest
Swiatowym liderem w dziedzinie gazéw, technologii i ustug dla przemystu
i ochrony zdrowia.



