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Procedura wymiany butli lulb wigzek
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Zidentyfikowac puste butle lub

wigzki.

1. Pchna¢ dzwignie inwersji (@)
(wytacznie w przypadku paneli
potautomatycznych):

W dot: jesli pusta butla lub wigzka
znajduje sie po lewej stronie.

W gore: jesli pusta butla lub wigzka
znajduje sie po prawej stronie.

Wymiana pustych butli lub wigzek.

2. Zamkng¢ wysokocisnieniowy
zawor odcinajacy@(po pustej
stronie) na panelu lub w punkcie
podfaczenia (w przypadku zasto-
sowania wiecej niz dwoch wigzek).

3. Zamknag¢ zawory gtdwne na
butlach lub wigzkach (7).

4. Powoli otworzy¢ zawor przedmu-
chowy @), zrzucié ciénienie,
a nastepnie zamkng¢ zawar.
Manometr kontrolny musi
wskazywac 0 bar.

*Rozne pozycje w zaleznosci od modelu
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10.
. Powoli otworzy¢ zawor
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12.

Odtgczy¢ weze cisnieniowe lub
pigtaile od zawordéw gtéwnych na
butlach lub wigzkach.

Wymieni¢ puste butle lub wigzki

i bezpiecznie zmagazynowac.
Sprawdzi¢ czystos¢ wylotu
zaworu na petnych butlach lub na
wigzkach.

Podfgczy¢ weze cisnieniowe

lub pigtaile (pamieta¢ o zmianie
uszczelki). Pamietac o podpieciu
linki zabezpieczajace;j.

Powoli otworzy¢ zawory na
butlach lub wigzkach (D zamknaé
je ponownie, zanim osiggnie
maksymalne cisnienie.

Odczekac ok. T minute.

przedmuchowy (3)i zamknad

go ponownie, zanim cisnienie
osiggnie wartos¢ bliskg cignieniu
atmosferycznemu.

Powtodrzy¢ dwukrotnie cykl od pun-
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13.

14.

-ktu 9 do punktu 11 (w przypadku
gazow czystych 4 do 6-krotnie).

Powoli otworzy¢ zawory na
butlach lub wigzkach (1) co
najmniej dwa obroty.

Powoli otworzy¢ wysokocisnie-
niowy zawdr odcinajacy 2).

Nie pozostawia¢ wezy cisnienio-
wych na podtodze podczas
zmiany butli.

Pamietac¢ o umieszczeniu butli
w uchwytach na butle.

W przypadku wigzek upewnic¢

sie, ze znajduja sie na ptaskiej,
poziomej powierzchni.

Wszystkie weze powinny by¢
podtgczone i zabezpieczone

linkg przed otwarciem zaworéw
gtownych na butlach lub wigzkach.



