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optymalizacja procesu,
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wspdrcie w bezpiecznym
uzytkowaniu urzgdzen.

Wyzwania branzy

Witasciwosci mechaniczne, jak rowniez wyglad powie-
rzchni czesci metalowych, w duzym stopniu zalezg od
optymalnych proceséw obrébki cieplnej. Podczas gdy
zarzadzanie bezpieczeristwem i jakoscig jest kluczem
do udanych operacji, zdolnos¢ do sprostania zmie-
niajgcym sie wymaganiom rynku jest rowniez dzis
koniecznoscig. Dlatego tez czestym problemem jest
radzenie sobie z odchyleniami w procesie, starzeniem
sie pieca lub duzg réznorodnoscig stopéw do obrobki.

Jesli chcg Panstwo sprosta¢ wysokim wymaganiom,
ustugi zwigzane z technologiami obrobki cieplnej z wy-
korzystaniem gazow technicznych moga zapewnic
naprawde skutecznerozwigzanie.

Rozwigzanie

Kompleksowe rozwigzanie dostosowane do Panstwa
potrzeb, ktére obejmuje gazy, technologie aplikacyjne
i ustugi oraz wsparcie ekspertow.

Bardziej szczegotowo, nasze ustugi obejmujg ocene
nowych lub modernizowanych projektéw, dobdr paneli
sterujgcych gazem, audyty i rozne poziomy szkolen, jak
rowniez rozwigzywanie problemow.

Ustugi dla obrobki cieplnej znajdujg zastosowanie w ist-
niejacych lub nowych obiektach dla procesow wyzarza-
nia, odpuszczania, hartowania, naweglania, azotowania,
lutowaniatwardegoi spiekania.

Zdlety dla uzytkownika

= Bezpieczenstwo i ograniczanie ryzyka
Regularne audyty bezpieczenstwa instalacji gazowej sg niez-
bedne do wykrycia ewentualnego negatywnego wptywu pieca.
Jest to réwnie wazne przy projektowaniu nowej instalacji, jak
rowniez przy kontrolilub modernizacjiistniejgce;.

= Rozwigzywanie problemow

Pomozemy rozwigzac problemy, ktore mogag Panstwa zasko-
czy¢. Reagujemy szybko, niezaleznie czy chodzi o instalacje
gazowa, czy o atmosfere w piecu.

= Optymalizacja procesu

Witasciwy dobdér atmosfery do obrébki cieplnej jest integralng
czescig dobrych praktyk eksploatacyjnych. Nasi eksperci po-
siadajg wiedze i doswiadczenie w zakresie gazéw, pomagajac
klientom w zwiekszaniu wydajnosci pieca i jakosci produktu.

= Audyty

Regularne audyty atmosfery i temperatury zapewniajg jakos¢
produkeji i zapobiegajg niezgodnosciom. Dostarczamy kom-
pleksowe raporty z analizg rozbieznosci dla planéw ciggtego
doskonaleniaidziatan dtugoterminowych.

» Doskondalenie

Nasze programy szkoleniowe w zakresie bezpiecznego i efek-
tywnego wykorzystania gazéw technicznych do obrobki
cieplnej majg na celu podniesienie kwalifikacji operatoréw
i utrzymanie konkurencyjnosci.
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Przyktady

Przykilad nr 1: problemy z czarnym
utlenioniem

= Nasz klient:
— wyzarzanie kot zebatych do maszyn tkackich,
— obrébka cieplna w temperaturze 870°C w piecu
komorowym (0,6 m°),
— atmosfera ochronna azotowa (5 m’/h).

= Nasze rozwigzanie:

— pomiar stezenia tlenu w piecu w ciggu czterech
godzin: wykrycie wzrastajgcego poziomu tlenu
resztkowego od tylnej Sciany pieca do przednich
drzwi do 1075 ppm,

— zalecenie wymiany uszczelki drzwiczek
i zamontowania odpowietrznika w celu unikniecia
nadcisnienia w piecu po jego szczelnym zamknieciu.

= Korzysci:
— brak utlenionej powierzchni,
— brak koniecznosci obrobki koricowe;,
— redukcja przeptywu azotu o 30%.
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Przykilad nr 2: losowe zabarwienie
powierzchni

= Nasz klient:
— wyzarzanie jasne zastawy stotowej ze stali
nierdzewnej w temperaturze 1050°C w piecu ciggtym,
— atmosfera 75% H, - 25% N, z wtryskami na wlocie
i wylocie pieca,
— komora hartownicza na wylocie strefy gorgce;.

« Nasze rozwiagzanie:
— ciggta analiza atmosfery i temperatury pieca przez
dwa dni:
- wykrycie problemu konstrukcyjnego komory
hartowniczej generujgcego przecieki powietrza
i niewystarczajgcg szybkos¢ chtodzenia,
- wykrycie przypadkowego stezenia tlenu pomiedzy
20 ppm a 2000 ppm w komorze hartowniczej,
— zalecenie wykonania przez producenta prac
uszczelniajgcych w komorze hartownicze.

= Korzysci:
— identyfikacja problemu zwigzanego z atmosferg pieca:
- identyfikacja nieszczelnosci na kotnierzu
przytaczeniowym komory hartowniczej,
- zidentyfikowanie niewystarczajgcej predkosci
hartowania,
— wyeliminowanie kolorowych czesci wychodzgcych
Z pieca.
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Grupa Air Liquide, obecna w 75 krajach, zatrudniajaca okoto 66 400
pracownikow i obstugujgca ponad 3,8 miliona klientéw i pacjentow, jest
Swiatowym liderem w dziedzinie gazow, technologii i ustug dla prze-
mystu i ochrony zdrowia.



