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Zamiennik doktadny
Zamiennik podobny

PN-EN
Metoda Zamiennik AIR . . . S
Nazwa produktu ISO . Skiad w Vol % OPIS / ZASTOSOWANIE Zamiennik Messer Zamiennik Linde
spawania PRODUCTS
14175
Ar He | O, | CO,| H, N,
- ) ) B ) ) Woysokiej jakosci gaz ostonowy do spawania TIG wszystkich materiatéw oraz do spawania MIG Argon sprezony
ARC rme It TIGMIG 100 stali nierdzewnych, aluminium i jego stopéw. Oznaczenie: PN-EN ISO 14175-11-Ar czysty Argon 4.6/4.8 Argon 4.0/4.6
Woysokiej klasy gaz ostonowy do spawania TIG wszystkich materiatéw oraz do spawania MIG
ARGAL L . TIGIMIG |85 2 ) . ) ~ |aluminium i jego stopéw. Oznaczenie: PN-EN ISO 14175-13-ArHe-5
Gaz ostonowy do spawaniaTIG wszystkich materiatéw oraz do spawania MIG aluminium i jego
ARCAL 33 13 TIG/MIG 70 | 30 - - - - |stopow. Zwieksza wydajno$¢ spawania, wtopienie, zwilzalnos¢. Oznaczenie: PN-EN ISO 14175- ALULINX Aluline Hel 30 VARIGON® He 30
13-ArHe-30
Gaz ostonowy do spawania TIG wszystkich materiatéw oraz do spawania MIG aluminium i jego
ARCAL He70 13 TIG/MIG 30 | 70 - - - - [Istopow. Znacznie zwieksza wydajnos¢ spawania, wtopienie. Oznaczenie:PN-EN I1SO 14175-13- Aluline Hel 70 VARIGON® He 70
HeAr-30
Wysokiej klasy gaz ostonowy do spawania TIG stali austenitycznych. Zwieksza wydajnosc¢ . .
AReAL a2 xd = S| . i K spawania, redukuje tienki metali. Ozbnaczenie: PN-EN 1SO 14175-R1-ArH-2,4 e v Lzl 1 2 HHRIERN R
) : _ B _ Wysokiej klasy gaz ostonowy do spawania TIG stali austenitycznych. Odpowiedni do procesow "
AREALRLE ol e 9 5 zautomatyzowanych. Oznaczenie: PN-EN ISO 14175-R1-ArH-5 luzzdiue [ VHRERNR L
Woysokiej klasy gaz ostonowy do spawania MAG stali nierdzewnych. Redukuje dymy , ilo$¢ .
ARCAL Chrome Lz e < ) ) 2 ) " |odpryskéw, ogranicza utlenianie. Oznaczenie: PN-EN ISO 14175-M12-ArC-2 SURD LA bl Inoxline C 2 Rl 2
Wysokiej klasy gaz ostonowy do spawania MAG stali nierdzewnych. Obniza napigcie .
HRIGHL A b 2 MAG 1985 - 151 - | - | - | owierzchniows cieklego metalu. Oznaczenie: PN-EN ISO 14175-M13-Ar0-1,5 DRI S lesdine 22 CREpEDNE 52
Najwyzszej klasy gaz ostonowy do spawania MAG stali nierdzewnych. Do stosowania takze w .
Alteal Slladede U bAE B ) 1 ) " Jprocesach zautomatyzowanych. Oznaczenie: PN-EN ISO 14175-M12-ArHeC-18/1 lipdlie iz o 2 OB A
Wysokiej klasy gaz ostonowy do spawania MAG stali weglowych. Redukuje llo$¢ odpryskéw, :
ARG S 2D LS 52 : . 8 : " |emisje dymoéw spawalniczych. Oznaczenie: PN-EN ISO 14175-M20-ArC-8 FERROERIKE FEEE COREEN 10
Uniwersalna mieszanka do spawania MAG stali weglowych. Do wszystkich grubosci, réznych .
ARCAL Force M 21 MAG 82 - - 18 - = |arutéw, pozycji spawania. Oznaczenie: PN-EN ISO 14175-M21-ArC-18 EURO MIX M21/C18 Ferroline C 18 CORGON® 18
Najwyzszej klasy gaz ostonowy do spawania MAG stali weglowych. Redukuje dymy i ilo$¢
ARCAL M14 M 14 MAG 96 - 1 3 - - |odpryskow. Doskonaty do spawania tukiem pulsujgcym. Oznaczenie: PN-EN ISO 14175-M14- FERROLINX C InoxlineC3 X1
ArCO-3/1
_ _ _ | Gaz ostonowy do spawania MAG stali weglowych. Odpowiedni do pzycji przymusowych, .
ARG Lz iz AT e 2 — zapewnia optymalne wtopienie. Oznaczenie: PN-EN ISO 14175-M24-ArCO-12/2 SEAEL Ferroline C 12X 2 Lotioone 2
Woysokiej klasy gaz ostonowy do spawania MAG stali weglowych. Obniza napiecie .
ARl e e e 95 . S . . " Ipowierzchniowe ciektego metalu. Oznaczenie: PN-EN ISO 14175-M22-ArO-5 =R b R
Woysokiej klasy gaz ostonowy do spawania MAG stali weglowych. Oznaczenie: PN-EN ISO .
ARCAL M23 M 23 MAG 90 - 5 5 - * |14175-M23-ArcO-5/5 Ferroline C5 X5 CORGON® 1
Ostona Wysokiej klasy gaz formujgcy do spawania stali austenitycznych. Zabezpiecza gran spoiny 0 A q
ARCAL N5-5 N5 grani - - - - 5 95 przed utlenianiem. Oznaczenie: PN-EN 1SO 14175-N5-NH-5 FORMIX 5%H2/N2 Gaz formujacy H5 | Gaz formujacy 95/5
Ostona Wysokiej klasy gaz formujacy do spawania stali austenitycznych. Zabezpiecza gran spoiny o q A
ARCAL N5-10 N5 o - > = = 10 | 90 przed utlenianiem. Oznaczenie: PN-EN 1SO 14175-N5-NH-10 FORMIX 10%H2/N2 | Gaz formujgcy H8 | Gaz formujacy 90/10

* Mieszanki na specjalne zamdéwienie




